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ELEMENT ZIRCONE BLANK SHINE 4DML

SINTERING INSTRUCTIONS

Sintering Instructions <5units
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TIME (MIN)
Stage Starting Final temperature (°C) Time (min.) Heat rate (°C/min)
temperature (°C)
Stage 1 0 300 30 9,3
Stage 2 300 1000 100 7
Stage 3 1000 1200 40 5
Stage 4 1200 1500 110 2,7
Stage 5 1500 1500 120 Hold Temperature
Stage 6 1500 800 100 7
Stage 7 800 Room temperature Natural cooling —
Sintering Instructions 6-10units
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TIME (MIN)
Stage Starting temperature Final temperature Time (min.) Heat rate (°C/min)
(°C) (°C)
Stage 1 20 1000 245 4
Stage 2 1000 1500 167 3
Stage 3 1500 1500 120 Hold Temperature
Stage 4 1500 800 140 -5
Stage 5 800 Room temperature Natural cooling -
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Sintering Instructions 11-14units
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TIME (MIN)
Stage Starting temperature Final temperature Time (min.) Heat rate (°C/min)
(°C) (°C)
Stage 1 20 1000 326 3
Stage 2 1000 1500 250 2
Stage 3 1500 1500 120 Hold Temperature
Stage 4 1500 800 175 -4
Stage 5 800 Room temperature Natural cooling —

Kromé pokyni pro slinovani méjte pii zpracovani nasich zirkoniovych diski na paméti také nasledujici
obecné pokyny:

Pouzivejte diamantovy frézovaci nastroj s jemnym zrnem, aby se minimalizovalo vznikani mikrotrhlin.

Po frézovani opatrné ocistéte polotovary a ujistéte se, Ze neobsahuji prach a necistoty. Vyvarujte se
jakéhokoli kontaktu, ktery by mohl zptisobit kontaminaci povrchu.
Presné dodrzujte doporucené programy vypalovani, véetné rychlosti ohfevu a doby udrzovani teploty,
abyste dosahli optimalni hustoty a pevnosti.
Vyhnéte se pfimému dotyku povrchu po slinovani, abyste zachovali ¢istotu a zabranili kontaminaci.
Lesténi a glazovani: Pouzivejte vhodné lestici postupy s jemnymi brusivy, abyste zabranili vzniku

mikrotrhlin.

Pokud mate dal$i dotazy, nevahejte se na nds obratit, radi vam pomtizeme.
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